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1. Sicherheitsbestimmungen

DER FOLIENVORSCHUB IST NUR FUR DEN VORGESEHENEN
VERWENDUNGSZWECK EINZUSETZEN. Bei einer mit dem Hersteller nicht abgestimmten
Anderung der Maschine, verliert die Konformitatserklarung inre Gultigkeit.

Achtung!

Vor Offnen des Geh&uses den Netzstecker ziehen bzw. die Anlage stromlos zu schalten.
Eingriffe in das Gerat und die Installation, dirfen nur von Elektro-Fachkraften vorgenommen
werden.

Bei der Installation ist darauf zu achten, dass die fir 24 V= vorgesehene Steuerleitung -
Startsignal - nicht an 230 V angeschlossen wird, das fiihrt zur Beschadigung des Zahlers.
Restrisiko: Wéahrend des Vorschubes nicht in den Einzugsspalt zwischen Vorschubwalze und
Andruckwalze fassen. Die Vorschubkraft wird durch den 3 mm PUR-Riemen begrenzt, die
Andruckkraft wird durch die Drahtfeder begrenzt. Es kann aber noch zu einem
schmerzhaften Klemmen des Fingers, oder zum Abreil3en eines angeklebten Fingernagels
kommen.

2. Technische Daten

Typ VE70B, VE120B ...... VE450 B

Vorschubsteuerung Vorwahlzdhler zahlt die Encoderimpulse des Motors
Starteingang Positive Flanke des Signals schaltend

-Potentialfreier Relaiskontakt, Taster
- induktiver Sensor,
- 24 V Fremdspannung (SPS-Ausgang)

Antrieb Birstenloser Getriebegleichstrommotor RC65 24VDC 40W (1:6,75)
Vorschubgeschwindigkeit Stufenlos Uber Potentiometer einstellbar
Vorschubweg: Einstellbar von 0,1mm bis 9999 mm
Wiederholgenauigkeit kleiner +- 0,4 mm
Spannungsversorgung 115 - 230 V AC 26 W Schaltnetzteil 24 V DC
Uberlast und Kurzschlussschutz
Leistungsaufnahme Max. 26 W
Folienbreite je nach Typ 20-70/ - 120/ - 160/ - 200/ -250/ - 300/ -350/ - 400/ - 450 mm

Rollen mit Kerninnendurchmesser 3“ = 76,4 mm

3. Bestimmungsgemale Verwendung

Die elektronischen Vorschubgerate VE70B bis
VE4508B,

in Ihren unterschiedlichen Ausfiihrungen und
Befestigungsarten, sind Baugruppen zum Ausristen
einer US-Schweimaschine mit einem
Vorschubsystem fir Schutzfolien.

Bedienungsanleitung Elektrischer Folienvorschub VE***B
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4. Besonderheiten

¢ Als Antrieb ist ein birstenloser Gleichstromgetriebemotor eingesetzt. Kein Verschleil3 von
Kohlebursten.

¢ Der Antrieb der Vorschubwalze und Folienaufwicklung erfolgt mittels 3mm Rundriemen. Die
Spannung des Rundriemens begrenzt die Antriebskraft.

¢ Die Rundriemen sind die einzigen Verschleil3teile, diese sind leicht auszutauschen.

¢ Der Rundriemen zwischen Vorschubwalze und Aufwicklung arbeitet als Rutschkupplung. Die
Vorspannung des Riemens bestimmt die Zugkraft beim Aufwickeln. Unterschiedliche
Riemenlangen sind lieferbar. Dinne, schmale Folie — geringe Zugkraft, breite zerknitterte
Folie groRe Zugkraft.

¢ Spreizkern zum kernlosen Aufwickeln der verbrauchten Folie.

¢ Abwicklung ist fir eine konstante Folienbahnspannung mit einer Schwinghebel-
Bremskombination ausgerustet.

5. Maschinentypen

Der Elektronische Folienvorschub wird in folgenden Gréf3en angeboten:

¢ VE70B VE120B VE160B
¢ VE200B VE250B VE300B
¢ VE350B VE400B VE450B

Wahlweise kann der Folienvorschub mit.

¢ integrierter Steuerung (Standard Ausfiihrung)

geliefert werden.

Bedienungsanleitung Elektrischer Folienvorschub VE***B
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Ab der Baugrof3e VE300B werden die Maschinen mit einer zusatzlichen Stiitze an der Antriebsachse
ausgeliefert.

Abb.VE300B-K4-Ex

6. Beschreibung der Maschine

10 11 7 8 6 14 9 15
1 | Abwicklung 7 | Steuerkabel 13 | Riemenbremse
2 | Aufwickelantrieb 8 | Netzkabel 14 | Drehfeder
3 | Netzschalter 9 | Sensor 15 | Sensorhalter
4 | Potentiometer flr 10 | Umlenkrolle

Wickelgeschwindigkeit
5 | Zahler 11 | Vorschubwelle
6 | Sicherung 12 | Aufwicklung

9 + 15 im Lieferumfang nicht enthalten! (Optional)

Bedienungsanleitung Elektrischer Folienvorschub VE***B
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Klemme
Ausgangs-relais fur
Nebenzahler P1

Elektronikmotor
RC65 24v DC 40W
Getriebe: 1:6,75

\.

r
Schaltnetzteil

LS25-24
L TDK-Lambda

\

Antriebsriemen 2 von der
Antriebswelle zur Aufwicklung
arbeitet als Rutschkupplung.

Die Lange des Riemens
bestimmt die Aufwickelspannung

- J

Antriebsriemen 1 vom Motor zur
Antriebsrolle
dient als Uberlastsicherung
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7. Verzeichnis der Bauelemente
Ifd. Zeichen [Funktion Benennung Typ Firma
Nr.
1 S1 Netzschalter Wippschalter 2 SchlieRBer
beleuchtet 260V AC 10A
2 S2 Vorschubtest Taster 1 Schlie3er
3 M1 Antriebsmotor Getriebe Elektronikmotor RC65 801455 Crouzet
24VDC 40W
Getriebe: 1:6,75
4 71 LCD Vorwahlzéhler mit [NE134.022AX01 NE134.022AX01 |Baumer
zwei Vorwahlen 230V ~ Halbleiterausgang
5 N1 Spannungsversorgung |[26W AC Adapter LS25-24V LS25-24 TDK-Lambda
Eingangsspannung: 115 — 230V AC
Eingangsfrequenz: 50/60 Hz
Uberlast- und Kurzschlussfest
Ausgangsspannung: 24V DC 1,1A
6 Q1 Potentialfreier In: 24V DC DS1E-MDC24V
Schaltausgang Out:2A 30V DC, 0,25A 230V AC
Nebenzahler P1

8. Montageanleitung

Vor der Inbetriebnahme des Folienvorschubes sind die fiir den Transport abgebauten Teile wieder
anzubringen.

Es ist eine Sichtprifung auf lose Verbindungen durchzufiihren. Befestigungsschrauben sind eventuell
nachzuziehen

Die Abwicklung und der Folienvorschub sind an die Ultraschall-Schweildmaschine fest anzubringen
und zueinander auszurichten, damit die Folie ohne zu verlaufen aufgewickelt werden kann.

Das Netzkabel ist an eine Schutzkontaktsteckdose mit ordnungsgeman installiertem Schutzleiter oder
an die Maschinensteuerung 230 V AC, mit Schutzleiter anzuschlie3en.

Der Steuereingang der Maschine ist bei der Standardausfihrung mit einem Steuerausgang 24 V DC,
8 mA, der Ultraschallschwei3maschine zu verbinden.

Bei Ausfuhrung ,potentialfreier Starteingang® ist der Steuereingang mit einem potentialfreien Relais
24V DC 8 mA zu verbinden, der Folienvorschub startet, wenn der Steuereingang kurz geschlossen
wird. Das kann auch durch einen Endschalter erfolgen.

Bei der Ausfiihrung fir Start durch einen Sensor (z.B. induktiven Sensor) wird ein 3 adriges
Steuerkabel angebracht, fir den Sensor ist dann noch GND mit herausgefuhrt.

0. Bedienung
9.1. Bedienebene Zahler

¢ Das Gerat befindet sich nach dem Einschalten der Betriebsspannung automatisch in der
Bedienebene.

Der Z&hler ist fur die Anwendung vorprogrammiert.

¢ Der Vorschubweg P2 und die Takt-Zahl P1 sind die Vorwahlwerte. Die Anzeige Vorschub
zeigt den aktuellen Istwert und den eingestellten Sollwert des Vorschubweges an.

+ Die Anzeige Verbrauch tot, zeigt den gesamtverbrauch der Folie an.
Der Taktzahler zahlt die durchgefuhrten Vorschubzyklen.

¢ Der Ausgang P1 schaltet bei Uberschreiten der eingestellten Takt-Zahl. Das Signal steht als
potentialfreier Relaiskontakt fiir externe Verwendung zur Verfligung.

Die zur Anzeige gebrachten Z&hlerstande kdnnen mit der Taste| C | auf O gesetzt werden.

Bedienungsanleitung Elektrischer Folienvorschub VE***B
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9.2. Tastenfunktion Zahler

¢ Uber Tasten A oder V die freigegebenen Parameter anwahlen.

L 4

Tasten < oder = driicken und gewtinschte Ziffernstelle anwahlen, angewahlte Ziffernstelle
blinkt.

Taste A oder V driicken und gewiinschten Wert einstellen.
Zur Einstellung weiterer Ziffernstellen, Schritt 2 und 3 wiederholen.
Mit Taste ¢ den eingegebenen Parameter quittieren.

* & & o

Erfolgt innerhalb von 15s keine Quittierung, bleibt der vorherige Einstellwert erhalten.

Durch den Nachlauf des Motors ist der Ist-Wert etwas gro3er als der eingestellte Sollwert.
Die Differenz ist abh&ngig von der eingestellten Geschwindigkeit.

Sollwert Ist-Wert

Freier Vorschub Bei betatigen der C- Potentiometer Netzschalter
unabhangig vom Taste verfahrt der zur Regulierung
voreingestelltem Vorschub entsprechend der Folien-
Vorschubweg P2 3\?”" voreingestelltem Geschwindigkeit
€q

Bedienungsanleitung Elektrischer Folienvorschub VE***B
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9.3. Frontplatte mit Piktogramm

Optional kann das Folienvorschubgerat mit einer Frontplatte, mit den abgebildeten Piktogrammen
ausgeliefert werden.

7
Anzeigeebene fur Folientaktlange
Ist-und Sollwert.

L Taste C fur Handvorschub

Bedienebene zum Einstellen der
Taktzahl n bis P1 Schaltet

Bedienebene zum Einstellen
der Folienlanae pro Takt

7
Anzeigeebene fir Summenzahler

der Vorschublange.
Taste C fur Wert auf 0 setzen

Anzeigeebene fur den
Summenzahler Anzahl der Takte
Taste C fur Wert auf 0 setzen

\.

Erklarung der Piktogramme

Symbol fir Anzeigeebene

i Symbol fir Bedieneben
Q%o

Symbol fir Handvorschub Folie

— Symbol fur Taktanzahl Folienvorschub

QL‘;jO Symbol fiir Folienvorschublange

ZQE_—_:]D Symbol fiir Gesamtlange Folienvorschub
mm

n Symbol fir Gesamttackte Folienvorschub

Bedienungsanleitung Elektrischer Folienvorschub VE***B
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9.4. Folienlaufschema

Die Folie ist entsprechend der schematischen Darstellung einzulegen

Beim Einlegen kann die Taste ,Vorschub® benutzt werden. Der Antrieb lauft solange, wie die Taste
gedruckt wird.

Die Abwickeleinheit ist mit einer drehgefederten Riemenbremse versehen. Die Folie wird tber die
Umlenkrolle mit dem gefederten Schwenkarm konstant unter Spannung gehalten. Bei Folienende,
oder Folienriss, dreht der Schwenkarm auf Anschlag zuriick. Uber einen optionalen Sensor kann die
Position des Schwenkarms und somit ein Folienende oder Folienriss erkannt werden.

Klemmhebel zum Fixieren der Drehfeder zur Bobby-Kern
Folienrolle auf dem Bobby-Kern Einstellung Hebelkraft

Abb. VE160B
Stiftschraube zum Klemmen des Bobby-Kernes auf Riemen als
der Abwickelrolle, diese kann zur seitlichen Abwickelbremse

Optimierung des Folienbahnlaufes verwendet werden.

Bedienungsanleitung Elektrischer Folienvorschub VE***B
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Die Andruckrolle kann zum
Einlegen der Folie
abgeschwenkt werden. Die
Drahtfeder dazu aushangen.

Zum Aufwickeln der Folie wird die
Druckscheibe in Richtung Antrieb

geschoben und fest geklemmt, die
Lamellen sind gespreizt

Zum Abnehmen der Folie bitte die
Druckscheibe von der Welle abziehen.
Die Lamellen fallen zusammen und die
Folie lasst sich leicht abziehen

Bedienungsanleitung Elektrischer Folienvorschub VE***B
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10. Konformitatserklarung

EG-Konformitatserklarung
gemal EG-Richtlinie Maschinen 2006/42/EG Anhang Il 1 A

Hiermit erklaren wir, dass die nachstehend bezeichnete Maschine in ihrer Konzipierung und Bauart
sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfihrung den grundlegenden Sicherheits- und

Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinie Maschinen 2006/42/EG entspricht.

Wird diese Maschine als unvollstdndige Maschine, an eine andere Maschine angebaut, dann darf
diese Maschine erst in Betrieb genommen werden, wenn auch diese andere Maschine den
Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

Bezeichnung Elektrischer Folienvorschub

Maschinentyp: VE120B
Starteingang 24 V Fremdspannung
Befestigungsset K4

Maschinen -Nr. VE120B-***** Baujahr 201*
an Firma: Fhkkkok
Beachtete EG-Richtlinie : EG-Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit 2017/30/EU

EG-Richtlinie Niederspannung 2014/35/EU

Eine technische Dokumentation im Sinne der Richtlinien ist vorhanden.
Auf begriindetes Verlangen werden diese Unterlagen staatlichen Stellen als Datei Gibermittelt.
Die zur Maschine gehdrende Betriebsanleitung liegt in deutscher Sprache vor.

Angewandte harmonisierte Normen: DIN EN ISO 12100:2011, DIN EN349:208,
DIN EN ISO 13850:2016, DIN EN 60204-!:2007.

Hersteller:

Fa. Horst Sitte Sondermaschinenbau
Inhaber David Kajcsos

Pirnaer Landstral3e 227-229

01259 Dresden

Verantwortlich fir die Dokumentation:
David Kajcsos

Pirnaer Landstral3e 227-229

01259 Dresden

Dresden den **.**2017 David Kajcsos Inhaber

Bedienungsanleitung Elektrischer Folienvorschub VE***B
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11. Stromlaufpléne

11.1.

Stromlaufplan mit externen Steuerkasten

Steuerkasten Motorkasten
we| A [  ]ENC i) 7 we e [ [
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out eingang T ( == 3 2.-2.8.:89
71 Zahler IVO \& 18/
NE134.022AX01 DTE2AY
<40V DC 25mA Netz oppelrelais
Au P1 .
P2 B e Folentberwachung Starteingang
\ )] N L we |br
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o MEAN WELL Siaiomg
Ein A €
s _81 RS-25-24 potentialfreier Relaiskontakt
230 V- 5 115-230 VAC 24V DC 8mA
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L1° [__g = : e pos. Flanke getriggert
s I Il n
N ot -
PE —_l_
11.2. Starteingang — Potentialfreier Relaiskontakt
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Bedienungsanleitung Elektrischer Folienvorschub VE***B




Seite - 12

11.3. Starteingang induktiver Sensor
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L1 ° - . [ 50/60Hz 2l E|ngangsmderstand 3KOhm
[ Ll
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12. Programmierung Zahler

Programmierung Zahler

Programmierfeld 1

1 PC aktueller Zahlerstand . T

2 P1 Vorwahlwert 1

3 P2 Vorwahlwert 2

4 SC Setzwert

5tot Summenzahler
6b Nebenzahler

7 SF Skalierungsfaktor =

Programmierfeld 2 -Status Bedienerzugriff
11 PC aktueller Zahlerstand 0*

12 P1 Vorwahlwert 1

13 P2 Vorwahlwert 2
14 SC Setzwert

15 tot Summenzahler
16 b Nebenzahler

17 SF Skalierungsfaktor

O=freier Zugriff 1=nur Anzeige 2= gesperrt

*= Werkseinstellung

Programmierfeld 3
21 Hauptzahler  0*
22 Vorwahimode
23 Ruckstellart
24 Dezimalpunkt
26 Maldeinheit
27 unt. Anzeige

30 Zahlung HZ  0*
31 Frequ.HZA 0~
32Frequ.HZB 0~
33 Eingang 0*
34 Steuereing. 1 1

35 Impulsdauer  0*
36 Steuereing. 2 2*
37 Steuereing. 3 0*
38 Ubernahme 0*

I\z-b—‘b)l\)

40 Ausgange 2
41 Ausgabe P1
42 Ausgabe P2

50 Code 0*

Start
beide Tasten )
@ )

gleichzeitig
driicken

Code E&%ggﬁngen

I
@ Programmierzeile

@ anwahlen
\

[

@] Dekade anwahlen,
akt. Wert blinkt

@ Wert andern

Y,

=

2,8480

s

0*
0* Ubernahme
% Zeile
o ———
0 @ by
2 driicken
=<
(_Ende |

addierend, Endsignal P2, Rickstellung SC)
Hauptzahler Vorwahlwert P2, NZ Vorwahl P1)
HZ und NZ ohne automatische Ruckstellung)
00000.0)

m)
P2-Vorwahlwert)

(

(

(

(

(m

(

(Zahleingang Spur A, B=Richtungsumkehr)
(10KHz, SpurA)

(10KHz, Spur B)

(PNP Schaltschwelle 6V)
(PC Hauptzahler,Reset Flankenaktiv)
(30ms-Steuereungang 1)

(PC Hauptzahler Stop)

(tot Summenzahler stat)

(Vorwahl sofort wirksam)

(
(
(

P1=SchlieRer, P2=0ffner)
Dauersignal =Taste C dricken)

Code nicht aktiv)
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13. Aufbauzeichnungen
13.1. VE120B-K1 Universalhalterung mit Grundplatte

Die 10 mm dicke Grundplatte wird unter den Ful’ der US-SchweilBmaschine gestellt und durch das
Gewicht der Schweildmaschine festgeklemmt. Hinten unter den FulR wird eine Beilage gelegt.

Der Start des Vorschubschrittes kann durch einen Sensor oder Endschalter erfolgen, wenn der
SchweiRkopf oben ist. Es ist kein Eingriff in die Steuerung der US-Schwei3maschine erforderlich.
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13.2. VE120B-K2 Befestigung am Maschinenfuld der US-Schweildmaschine

Die Befestigung erfolgt an der Seite des Ful3es der US-Schweildmaschine mit je zwei M8 Schrauben.
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13.3. VE120B-K3 Befestigung am Saulenaufbau der US-Schweil3maschine

Diese Befestigung eignet sich fir Profilsdulen an der US-SchweiBmaschine. Fur andere Breiten des
Folienvorschubes muss eine angepasste Befestigung angefertigt werden.
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13.4. VE***B-K4 mit Sdulen-Haltebaugruppe Rose-Krieger-VF25_Fuss

Diese Halterung wird neben dem Maschinenful® auf den Aufstelltisch der Maschine aufgeschraubt.

Diese Halterung bietet die meisten Variationsméglichkeiten und kann fir alle Breiten des

Folienvorschubs eingesetzt werden. Deshalb wurden hier auch die Aufbaumalfle fur die Sonderbreiten

mit angegeben.

@280

§
.

A,

p/

[}
&
<l
-
o
6 5
F= | &
| =
L1
57
]
Typ A =] C
VE120B | 140 [131 945
< VE160B |180 151 1145
VEZ00B |220 |168 141
VEZ50B | 260 [194 166
VE3O0B 320 (2215 19
VE350B |370 | 2465 216
v T m VE400B [420 [271,5 [241
| | VEAS0BE |[470 (296 266
o R el Tl SR VE250B ohne Abstotzung dargesteir
L i Abwicklung  Bei den Typen VE300BE - VE450E ist
S _,-_f,'-ﬁf’f b wirne AbslUtzung der Vorschubrolle zur
e "-, Optirierung des Folientaules notwendig.
: - ‘-\H. . _P-.\_
5 ,-"'{t o
] 7 L \":’.-""'f-:-"l""f
£ -"‘:":‘E ) -
-tij‘ e
|I -IlII ___.-". -
I'lb:.-"'f.-.

Bedienungsanleitung Elektrischer Folienvorschub VE***B




