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1. Technische Daten

Technische Daten:

Typ VE120 B

Vorschubsteuerung Zahler (Impulszéahlung der Motorumdrehungen)

Ausldseeinheit induktiver Schalter zur Abfrage eines Handhebels oder anderer
Elemente, Relais zur Impulsansteuerung 24 V DC

Antrieb Elektronikgetriebemotor RC65 24VDC 40WATT (1:7,66)

Vorschubgeschwindigkeit: Mittels Potentiometer einstellbar

Vorschubweg: beliebig

Spannungsversorgung: 90- 264 V AC

47 — 440 Hz

integrierter 25W AC Adapter 24VDC 1,0A mit Uberlast- und
Kurzschlussschutz

Leistungsaufnahme: max. 40 Watt

Folie Breite bis 150 mm , Kern 25 oder 75mm

2. Verwendungszweck - Einsatzgebiet - Funktion- Bedienung

Der elektrische Folienvorschub VE120B und dazugehdrige Baugruppen erméglichen den Aufbau von
Materialvorschubsystemen zum Arbeiten von Rolle auf Rolle.

Vorrangige Einsatzbereiche sind:
€ HeiRpragen - Vorschub der Pragefolie
€ US-SchweiRRen - Transport von Schutzfolien

Er ist besonders geeignet fur die Erstausstattung bzw. Nachriistung von handbetriebenen Pressen,
die bisher mit mechanischen Vorschubsystemen ausgestattet sind, bzw. als Bauelement in
Maschinen. Der Anschluss erfolgt an 230 V Wechselstrom bzw. mit 24 V DC. Die Ansteuerung
erfolgt vorrangig mittels induktiver oder anderer Sensoren und Schaltern.

Als Antrieb ist ein Elektronikmotor eingesetzt. Der Vorschub erfolgt zahlergesteuert. Die
Vorschubgeschwindigkeit kann mittels eines Potentiometers variiert werden.

Vorteile:
€ preiswerte Losung

€ Entkopplung des Vorschubvorganges vom Pragevorgang oder vom SchweiRvorgang - damit
geringere Handhabungskréfte

€ Moglichkeit langerer Vorschiibe

€ sofort einsatzbereit nach Anbau und Anschluss ans Spannungsnetz (Internes Schaltnetzteil zur
Versorgung der Steuerung und des Motors mit 24 VDC)

Die Zubehorbaugruppen ermdglichen den schnellen und unkomplizierten Aufbau. Die Abwickeleinheit
ist mit einer Schwinghebel-Bremskombination ausgerustet. Beim Vorschubschritt wird zunachst die
Folie aus der Schlaufe, die durch die Umlenkrolle aufgespannt wird, gezogen. Dabei wird der
gefederte Schwinghebel nach vorn bewegt und I6st die Riemenbremse. Es beginnt das Abziehen von
der Rolle. Nach dem Abschalten des Antriebes schwenkt der Schwinghebel zuriick die Bremse wird
angezogen und die Folie durch den Schwinghebel straff gehalten.
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3. Inbetriebnahme und Bedienung

Vor der Inbetriebnahme des Folienvorschubes sind die beim Transport demontierten Teile wieder
anzubringen.

€ ACHTUNG!

Es ist eine Sichtprifung auf lose Verbindungen durchzufiihren. Befestigungsschrauben sind
eventuell nachzuziehen.

Der elektrische Folienvorschub ist mit dem Netzkabel an 230 V Wechselspannung anzuschlie3en.

€ ACHTUNG!
Der Anschluss darf nur an Steckdosen mit ordnungsgemafem Schutzleiter vorgenommen
werden.

Der Folienvorschub wird mittels Netzschalters, Ausléseelement und Z&hler gesteuert. Die
Zéahleranzeige ist auf die Messung des Vorschubweges eingestellt.

Das Ausloseelement kann ein mechanischer Schalter, ein Sensor, ein Koppelrelais oder ein
Spannungssignal +24 V DC sein. Die Zahlersteuerung wertet fir den Start des Vorschubes die
positive Flanke des Eingangssignals aus.

Der Schalter wird so angeordnet, dass er zum gewiinschten Zeitpunkt schaltet. Bei der US-
Schweil3presse ist das vorzugsweise die Ruhestellung Sonotrodenschlitten oben.

Der Elektronikmotor enthalt eine Drehzahlsteuerung. Die Geschwindigkeit kann mit dem Potentio-
meter auf der Bedienplatte eingestellt werden.

T ——p Vorschubweg P2 einstellen:

Weg  |F——
.‘ : Zahi p2 1
- < . — 1 Zahl
e T Taktzahl 5
=3 anwahien(blinkt) | My et I andern
A7 | ~— -
& L L Stelle _
=2 Vorschub anwahlen(blinkt)
= = Sollwert
=m I
Verbrauch | .
<
I — Enter
l Taktzahler |
b I—|<—'| V)
Vorschub- e
Vorschub schritt Netz Zahler 0 setzen

/ \ Vorschubschritt

Freier Vorschub entsprechend
eingestelltem Weg

Der Zahler besitzt ein Menu fiur die Einstellwerte und Anzeige. Die Auswabhl erfolgt mit den Tasten (V)

entsprechend Skizze. Der Vorschubweg P2 und die Taktzahl P1 sind die Vorwahlwerte. Die Anzeige
Vorschub zeigt den aktuellen Istwert und den eingestellten Sollwert des Vorschubweges an.

Die Anzeige Verbrauch Tot ist der Summenzahler der den Vorschubweg insgesamt kumuliert.

Der Taktzahler zahlt die durchgefuhrten Vorschubschritte. Er kann zum Teile zahlen oder zur
Folientiberwachung verwendet werden. Der Ausgang P1 schaltet bei Uberschreiten der eingestellten
Taktzahl. Das Signal steht als potentialfreier Relaiskontakt fir externe Verwendung zur Verfigung.

Die zur Anzeige gebrachten Zahlerstdénde kdnnen mit der Taste auf O gesetzt werden.
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Die Folie ist entsprechend Bild einzulegen.

Beim Einlegen kann der Vorschubtest benutzt werden. Durch Betétigen des Tasters Test wird der
Vorschub unabhangig von der Zahlersteuerung gestartet. Der Antrieb lauft solange, wie die Taste
gedruckt wird. Die Abwickeleinheit ist mit einer drehgefederten Bremsscheibe versehen. Beim
Abwickeln der Folie wird die Feder gespannt. Nach dem Vorschubtakt halt diese Feder die Folie
straff. Bei Folienende oder Folienriss dreht die Feder bis auf Anschlag zuriick. Wird dort ein
zusatzlicher Sensor angebracht, signalisiert dieser das Folienende.

Spannhebel zur
Festklemmung der Rolle

Drehfeder zur
Einstellung Hebelkraft

Riemen als //V

Abwickelbremse

Spannschraube zur Klemmung des Grof3rollenkernes;
kann zur seitlichen Optimierung des Folienlaufes i
verwendet werden
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Spannschraube zur Klemmung des
Grofrollenkernes; kann zur
seitlichen Optimierung des
Folienlaufes verwendet werden

Andruckrolle kann zum Einlegen der
Folie abgeschwenkt werden; Drahtfeder
aushangen

Spreizaufwickelkern- Zum Aufwickeln
Druckscheibe Richtung Motorseite
Schieben; Zum Abnehmen der Folie
Druckscheibe nach vorn ziehen;

Dabei Druckstift driicken. (Neu
Druckstiick mit Knebelschraube,leichter
bedienbar).

,mﬁ;im,ﬁ Bedienanleitung Elektrischer Folienvorschub VE120B
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4. Sicherheitsbestimmungen

Der Folienvorschub ist nur fir den vorgesehenen Verwendungszweck einzusetzen.
ACHTUNG !

€ Vor Offnen des Schaltgehauses ist der Netzstecker zu ziehen.

€ Das Gerit ist gemaR der EG-Richtlinie Maschinen 89/392/EWG , Anhang Il A mit dem CE-
Kennzeichen versehen. und es wurde eine Konformitatserklarung erstellt. Bei einer mit dem
Hersteller nicht abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Konformitatserklarung

ihre Gltigkeit. (s. Anlage 2)

5. Verzeichnis der Bauelemente

HeiBpragetechnik

Ifd. Nr. [Zeichen [Funktion Benennung Typ Firma

1|S1 Netzschalter Wippschalter 2 Schlieler
beleuchtet 260 V AC 10A

2|S2 Vorschubtest Taster 1 SchlieRRer

3|B1 Ausldseelement ind. Sensor z.B. Pepperl&Fuchs
24 DC PNP NBB2-12GM50-E2

4(M1 Antriebsmotor Getriebe Elektronikmotor RC65 801455 Crouzet
24VDC 40WATT
Getriebe: 1:7,66

5|71 Zahler NE134.022AX01 NE134.022AX01 |IVO
230V ~ Halbleiterausgang

6[N1 Spannungsversorgung |26 W AC Adapter LS25-24 TMS25124F TDK-Lambda
Eingangsspannung : 115 — 230V AC RS-Components
Eingangsfrequenz: 50/60 Hz 680-2708
Uberlast- und Kurzschlussfest
Ausgangsspannung: 24 V DC 1,1A

7(Q1 Potentialfreier Wechsler |In: 24V DC DS1E-MDC24V

Nebenzéhler P1 Out:2A 30V DC, 0,25A230 VAC
HORST SITTE

Bedienanleitung Elektrischer Folienvorschub VE120B
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6. Konformitatserklarung

EG-Konformitatserklarung
gemal EG-Richtlinie Maschinen 89/392/EWG, Anhang Il A

Hiermit erklaren wir, da3 die nachstehend bezeichnete Maschine in ihrer Konzipierung und Bauart
sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfihrung den grundlegenden Sicherheits- und

Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinie Maschinen entspricht.
Bei einer mit uns nicht abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre Giltigkeit.

Bezeichnung Elektrischer Folienvorschub VE120B
Maschinentyp: VE 120 B - K4

Maschinen -Nr. VE120B - 14.... Baujahr 2014
an Firma:

Zutreffende EG-Richtlinien: EG-Richtlinie Maschinen 2006/42/EG
EG-Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG
Beachtete EG-Richtlinie : EG-Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit 2004/108EG

Eine technische Dokumentation im Sinne der Richtlinien ist vorhanden. Die zur Maschine gehérende
Betriebsanleitung liegt in deutscher Sprache vor.

Angewandte harmonisierte Normen : DIN EN ISO 12100-1, DIN EN ISO 12100-2, DIN EN 349, DIN
EN ISO 13850, DIN EN 60204-1 (VDE 01 13-1), :2007-06, DIN EN I1SO 1372-1.

Horst Sitte
Heil3pragetechnik

00.00.2014

Datum Horst Sitte
Inhaber

:ﬁiizgetseﬂﬁ Bedienanleitung Elektrischer Folienvorschub VE120B
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7. Stromlaufpléne
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B1 — Anschluss Startsensor bzw.
Steuereingang

Klemme Ausgangsrelais
fur Nebenzahler P1

Sicherung F1 1A trage

Netzteil LS25-24
TDK-Lambda

HORST SITTE
HeiBpragetechnik

Bedienanleitung Elektrischer Folienvorschub VE120B
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8. Programmierung des Zahlers

Programmierung Zahler

beide Tasten )

-
@ gleichzeitig
N

Programmierfeld 1
1 PC aktueller Zahlerstand

[
2 P1 Vorwahlwert 1 f Eingab
3 P2 Vorwahlwert 2 COde U;Jr:e%gpﬁngen
4 SC Setzwert N :
5tot Summenzahler ( 2 o
Programmierzeile

6b Nebenzahler a
7 SF Skalierungsfaktor = 3.2480 | (] anwahlen

Programmierfeld 2 -Status Bedienerzugriff

driicken

~

/

@] Dekade anwahlen,
akt. Wert blinkt

-

11 PC aktueller Z&hlerstand o* (2) wert andem

12 P1 Vorwahlwert 1 o*

13 P2 Vorwahlwert 2 o* Ubernahme

14 SC Setzwert 2% Zeile

15 tot Summenzahler 0 ‘ b ide Tasten
16 b Nebenzahler 0 leichzeiti
17 SF Skalierungsfaktor 2* L (2] dricken
O=freier Zugriff 1=nur Anzeige 2= gesperrt

*= Werkseinstellung

Programmierfeld 3

21 Hauptzahler  0* (addierend, Endsignal P2, Rickstellung SC)
22 Vorwahlmode 2 (Hauptzahler Vorwahlwert P2, NZ Vorwahl P1)
23 Ruckstellart 3 (HZ und NZ ohne automatische Riickstellung)
24 Dezimalpunkt 1 (00000.0)

26 Maleinheit 4 (mm)

27 unt. Anzeige  2* (P2-Vorwahlwert)

30 Z&dhlung HZ  0O* (zahleingang Spur A, B=Richtungsumkehr)
31 Frequ. HZA  0O* (10KHz, Spur A)
32 Frequ.HZB 0% (10KHz, Spur B)

33 Eingang o* (PNP Schaltschwelle 6V)

34 Steuereing. 1 1 (PC Hauptzahler,Reset Flankenaktiv)
35 Impulsdauer  0* (30ms-Steuereungang 1)

36 Steuereing. 2 2* (PC Hauptzahler Stop)

37 Steuereing. 3 0* (tot Summenzahler stat)

38 Ubernahme o* (Vorwahl sofort wirksam)

40 Ausgange 2 (P1=SchlieRer, P2=0ffner)

41 Ausgabe P1 Latch
42 Ausgabe P2 Latch (Dauersignal =Taste C driicken)

50 Code 0* (Code nicht aktiv)

:ﬁig;iﬂﬁ Bedienanleitung Elektrischer Folienvorschub VE120B
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9. Aufbauzeichnung

9.1.VE120B-K3 Befestigung am Saulenaufbau der US-Schweildmaschine
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Aufbauzeichnung VE120 B-K2
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9.2. Aufbauzeichnung Abwicklung (Befestigung K3)
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9.3. VE120B-K1 Aufbauzeichnung Universalhalterung mit Grundplatte
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9.4. VE120B-K2 Befestigung am Ful3 der US-Schweimaschine
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9.5. VE120B-K4 mit Saulen-Halterbaugruppe Rose-Krieger-VF25 Fuss
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